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WPI Acc No: 1985-237567/198539 
Disposable vase e.g. for hospital use - has conical outer casing, with 
inserted plastics bag of same size 
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Abstract (Basic) : DE 3409267 A 

The stable vase has a conical shape widening towards the bottom. 
The vase consists of a conical outer casing and a cylindrical plastics 
bag inserted into it. 

The dia. of the plastics bag is the same size as the tapered upper 
part of the outer casing, so that the plastics bag hangs freely in the 
vase. The top of the outer casing has holes punched in it which show 
the water-level in the translucent plastics bag. The holes also allow 
gripping of the vase. 

USE/ ADVANTAGE - The vase, for instance for use in hospitals, or 
graveyards, is cheaply produced as a disposable article. 
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Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Herstet- 
lon von achsgenauen Lagersitzen in LeichtmetaH-DruckguR- 
toilon. 

In Lotchtmotall DruckguRteilen, wie sie beispielsweise als 
Lngerbrucken bzw. als Lagerstege bei Elektrowerkzeugen, 
Hnusgeraten und Kleinmaschinen verwendet werden, wird 
die fur die Lagersitze und deren Achsabstande nolwendige 
Gonnuigkeit durch spanabhebende Bearbeitung der gegos- 
senen zylindrischen Ausnehmungen (Bohrungen) erzielt. 
Eine derartige Bearbeitung verursacht verhaltnismaBig hohe 
Kosten. 

Atifgabe der Erfindung ist es, zwecks Reduzierung der be- 
sagten Kosten die fur die Lagersitze und Achsabstande in 
DruckguBteilen erforderliche Genauigkeit ohne spanabhe- 
bende Bearbeitung zu erreichen. 

Zur Ldsung dieser Aufgabe sieht die Erfindung vor, daR in 
die gegossenen zylindrischen Ausnehmungen der rohen 
DruckguGteite kalibrierte Sinterteile eingedruckt werden, in 
vyelche bereits Nadelhulsen eingepreftt sind oder danach 
eingepre&t werden (Fig. 1 ). 
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Patentanspriiche 

Verfahren zum Herstellen von achsgenauen Lagersitzen in 
Leichtmetall-DruckguBteilen, dadurch gekennzeichnet, dafJ 
in die gegossenen zylindrischen Ausnehmungen der rohen 
DruckguBteile kalibrierte Sinterteile eingedruckt werdon, 
in welche bereits Nadelhulsen eingepreBt sind oder danach 
eingepreBt werden. 



2. Verfahren nach. Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Sinterteile an ihrem AuBenumfang mit in Achsrichtung 
verlaufenden rippenf ormigen Ansatzen versehen sind, welche 
sich beira Eindriicken der Sinterteile in die jeweilige Be- 
grenzungswandung der gegossenen zylindrischen Ausnehmung 
25 eingraben. 
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Verfahren zum Herstellen von achsgenauen Lagersitzen 
in Leichtmetal I -DruckguBtei 1 en 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Herstellen 
von achsgenauen Lagersitzen in Leichtmetal 1 -DruckguBtei len. 



In Leichtmetal 1 -DruckguBtei len, wie sie bei spiel swe i se als 
Lagerbriicken bzw. als Lagerstege bei Elektrowerkzeugen , Haus- 
geraten und Kleinmaschinen verwendet werden, wird die fur 
2o die Lagersitze und deren Achsabstande notwendige Genauigkeit 
durch spanabhebende Bearbeitung der gegossenen zyl i ndr i schen 
Ausnehmungen (Bohrungen) erzielt. Eine derartige Bearbeitung 
verursacht verhaltnismaBig hohe Kosten. 

25 Aufgabe der Erfindung ist es, zwecks Reduzierung der besagten 
Kosten die fur Lagersitze und Achsabstande in DruckguBtei len 
erf orderl iche Genauigkeit ohne spanabhebende Bearbeitung zu 
erreichen. 

Zur Losung dieser Aufgabe sieht die :Erfindung vor, daB in die 
3° gegossenen zy 1 i ndr i schen Ausnehmungen der rohen DruckguBtei 1 e 

kalibrierte Sinterteile eingedruckt werden, in welche bereits 

Nadelhiilsen eingepreBt sind Oder danach eingepreBt werden. 

Dabei werden die Sinterteile an ihrem AuBenumfang zweckmaBi- 

gerweise mit in Achsrichtung verlaufenden r ippenf ormigen Ansatzen 
35 versehen, die sich beim Eindrucken der Sinterteile in die Be- 

grenzungswandungen. der in den rohen DruckguBtei 1 en. befindl ichen 

zyl indri schen Ausnehmungen eingraben. 

Das erf i ndungsgemaBe Verfahren wird im nachstehenden anhand der 
4o Zeichnung erlautert. 
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Es zeigen: Fig. 1 einen Querschnitt durch ein drei 

Lager a uf nahmebohrungen enth a lte ri- 
des DruckguBteil aus Leichtmetall 
und diskret dargestel lten Sinter- 
teilen und NadelhQlsen, wobei der 
Achsabstand der Lagerbriicke zur 
Verdeutl ichung in die Bildebene 
geklappt ist, 
Fig. 2 das durch Ftigevorgange komplettier- 
te DruckguBteil gemalJ Fig. 1. 



Wie aus Fig. 1 ersichtlich ist, enthalt das rohe, aus Leicht- 
metall bestehende DruckguBteil 1 drei zyl indrische Ausnch- 
mungen 2,3 und 4. Den beiden Ausnehmungen 2 und 3 ist dabei 
ein doppelringf brmiges kalbriertes Sinterteil 5 zugeordnet, 
das an seinem AuBenumfang mit in Achsrichtung verlaufenden 
rippenformigen AnsStzen 6 von geringer radialer Ausdehnung 
versehen ist. Fur die zylindrische Ausnehmung 4 ist ein ka- 
libriertes Sinterteil 7 in Form einer Stegratsche vorgesehen, 
20 das ebenfalls axial verlaufende Ansatze 6 aufweist. Mit 8,9 

und 10 sind NadelhQlsen bezeichnet, die in die Bohrungen 11, 
12 und 13 der Sinterteile passen. 

Zur Komplettieruna des DruckguBtei 1 s 1 werden die Sinter- 
25 teile 5 und 7 in desAep zylindrische. Ausnehmungen 2,3 und 4 

eingepreBt, wobei sich die rippenformigen Ansatze 6 in die 
Innenwandungen der Ausnehmungen eingraben. Daraufhin werden 
die NadelhQlsen 8,9 und 10 in die Sinterteile eingedruckt. 
Es besteht indessen auch die Mbglichkeit, die NadelhQlsen 8,9 
30 und 10 zuerst in die ihnen zugeordneterr : Sinterteile einzupres- 

sen und die auf diese Weise komplettierten Sinterteile in die 
zyl indrischen Ausnehmungen 2,3 und 4 im DruckguBteil einzu- 
fiigen. Derartige Sinterteile sind vernal tn i smaBig preis- 
gunstig, desgieichen die NadelhQlsen. 
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Das auf die vorheschri ebene Weise mit drei Lagerungen versehene 
DruckguBtei 1 ist in Fig. 2 veranschaul icht . Die Kosten einer 
solchen tagerstelle vermindern sich irn Vergleich zu einem durch 
spanabhebende Bearbeitung hergestel lten Lagersitz mit ca. 
30 - 50%. 
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